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© Auftragwerk zum direkten oder Indirekten einseitigen oder beidseitigen Auftragen eines fliissigen oder 
pastosen Mediums auf eine laufende Mate rial bah n, insbesondere aus Papier oder Karton 
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(§) Die Erfindung betrifft ein Auftragwerk zum direkten oder 
indirekten Auftragen eines fliissigen oder pastosen Streich- 
mediums (2) auf eine laufende Materialbahn, umfassend 
eine Auftragwalze (4), eine Dosiereinrichtung (10), ein in 
einem Rakeibett (16) geiagertes und sich uber die gesamte 
Breite der Auftragwalze (4) erstreckendes Rakelelement (18) 
zum Vor- oder Fertigdosieren des aufgetragenen Streichma- 
diums, sowie eine dem Rakelelement zugeordnete AndrOck- 
einrichtung (20), mit der das Rakelelement mit einem 
vorbestimmten Druck an die Auftragwalze (4) andrOckbar ist, 
wobei an einem ortlich begrenzten Randbereich des Auf- 
tragwerks, der einem Randabschnttt der Auftragwalze (4} 
benachbart ist, eine dem Rakelelement (18) zugeordnete 
Randbelastungseinrichtung {28, 30) angeordnet ist, mit der 
■ das Rakelelement (18} innerhalb dieses ortlich begrenzten 

CRandberetchs (B R ) mit einem g age n uber dem von der 
Andruckeinrichtung (20) beaufschlagbaren Bereich erhdhten 
AnpreSdruck an die Auftragwalze (4) anpreSbar ist, so daS 
auf der Auftragwalze (4) ein von dem Stretchmedium freier, 
unbeschichteter Rand (B R ) verbleibt. 
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Beschreibung genwalze nachgeschalteten Bahnrandschabereinrich- 

tung ausgestattet, die im allgemeinen zwei Bahnrand- 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Auftragwerk schaber umfaBt und zum VergleichmaBigen und Sau- 
zum direkten oder indirekten einseitigen oder beidseiti- bern der Randbereiche dient Ein jeweiliger Bahnrand- 
gen Auftragen eines flussigen oder pastdsen Mediums 5 schaber ragt im Falle eines direkten Auftrags normaler- 
auf eine laufende Materialbahn, insbesondere aus Pa- weise bis uber den Seitenrand der laufenden Material- 
pier oder Karton, gemaB dem Oberbegriff des An- bahn und schabt iiber Materialbahnseitenrand und den 
spruchsl. unbeschichteten Randbereich der Gegenwalze. Zwi- 

GattungsgemaBe Auftragwerke werden im Rahmen schen einem jeweiligen Bahnrandschaber und einem 

von sogenannten Streichaniagen eingesetzt, um eine 10 Randabschnitt des Rakelelements ist generell eine 

laufende Materialbahn, die beispielsweise aus Papier, Bahnrandschaber-Befeuchtungseinrichtung angeord- 

Karton oder einem Textilwerkstoff besteht, ein- oder net, mit der zur Reduzierung des Schaberwiderstands 

beidseitig mit einer oder mehreren Scfaichten von flussi- eine Flussigkeit auf den unbeschichteten Randbereich 

gen oder pastdsen Auftrag- beziehungsweise Streich- der Gegenwalze aufgespruhtwird. 

medien zu versehen. Bei den Auftragmedien handelt es 15 Des weiteren ist aus der EP-0 541 502 Al ein gat- 

sich beispielsweise um Farbe, Starke, Impragnierflussig- tungsgemaBes Auf tragwerk bekannt, das von seinem 

keit oder dergleichen. Beim sogenannten direkten Auf- Grundaufbau im wesentlichem dem Auftragwerk ge- 

tragen wird das fliissige oder pastdse Medium von einer maB der zuvor genannten EP-0 617 167 Al entspricht 

Auftragseinrichtung direkt auf die Oberflache der lau- Das Auftragwerk umfaBt ein in einem Rakelbett dreh- 

fenden Materialbahn aufgetragen, die wahrend des Auf- 20 bar gelagertes Rollrakelelement, wobei das Rakelbett in 

trags auf einer umlaufenden Gegenfiache, beispielswei- seinem fur das Rollrakelelement vorgesehenen Aufnah- 

se einem Endlosband oder einer Gegenwalze, gestutzt mebereich zwei Nuten zum Einspeisen und Ableiten 

wird. Beim indirekten Auftrag des Mediums wird das einer Flussigkeit aufweist, die zum Schmieren, Reinigen 

flussige oder pastdse Auftragmedium hingegen zu- oder Kuhlen des Rollrakelelements verwendet wird. 

nachst auf eine Tragerflache, z. B. die Oberflache einer 25 Zur Vermeidung eines Austritts der besagten Fliissig- 

als Auftragwalze ausgestalteten Gegenwalze, aufge- keit aus dem Rakelbett ist das Auftragwerk mit einem 

bracht, um von dort in einem Walzenspalt, durch den die oder mehreren sich uber die gesamte Maschinenbreite 

Materialbahn hindurchlauft, von der Auftragwalze auf erstreckenden und auf das Rakelbett einwirkenden An- 

die Materialbahn iibertragen zu werden. druckelementen ausgestattet, die eine Dichtungswir- 

Ein gattungsgemaBes Auftragwerk zum direkten 30 kung zwischen den Gieitflachen des Rakelbetts und dem 

oder indirekten einseitigen oder beidseitigen Auftragen Rollrakelelement erzielen und somit eine Leckage ver- 

eines flussigen oder pastdsen Streichmediums auf eine hindern. 

laufende Materialbahn, insbesondere aus Papier oder Wie aus den obigen Darlegungen ersichtlich, erfor- 

Karton, ist aus der EP-0 617 167 Al bekannt und umfaBt dern die Auftragwerke gemaB dem Stand der Technik 

eine Auftrag- oder Gegenwalze, eine der Auftrag- oder 35 relativ aufwendige, komplexe, wartungsintensive und 

Gegenwalze zugeordnete Dosiereinrichtung, ein in ei- teuere Einrichtungen, um einen sauberen und einheitli- 

nem Rakelbett gelagertes und sich im wesentlichen Uber chen ungestrichenen Rand sowie einen gieichmaBigen 

die gesamte Breite der Auftrag- oder Gegenwalze er- Obergang zwischen einem gestrichenen und ungestri- 

streckendes Rakelelement, in Form eines Roilrakel- chenen Bereich auf der Materialbahn beziehungsweise 

stabs, zum Vor- oder Fertigdosieren des aufgetragenen 40 auf der Auftragwalze zu erzielen, so daB es wiinschens- 

Streichmediums, sowie eine dem Rakelelement zuge- wert ist die Konstruktion des Auftragwerks zu vereinfa- 

ordnete Andruckeinrichtung, mit der das Rakelelement chen und die Anzahl der erforderlichen Bauteile zu re- 

zum Erzielen einer Rakelwirkung mit einem vorbe- duzieren. Zudem unterliegen die iiblicherweise verwen- 

stimmten Druck an die Auftrag- oder Gegenwalze an- deten Bahnrandschaber einem nicht unerheblichen Ver- 

druckbar ist Als Andruckeinrichtung wird ein auf das 45 schleiB, was ein Austauschen dieser Bauteile in relativ 

Rakelbett einwirkender Druckschlauch verwendet, der kurzen Intervallen erfordert und demzufolge wiederum 

sich uber die gesamte Maschinenbreite erstreckt Dieses zu einem erhdhten Wartungsaufwand, langeren Still- 

bekannte Auftragwerk umfaBt des weiteren, an seinen standszeiten und hdheren laufenden Kosten fiihrt. 

beiden Seitenrandbereichen, das heiBt genauer in zwei Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe 

auBerhalb der zu beschichtenden Bahnbreite iiegenden 50 zugrunde ein gattungsgemaBes Auftragwerk zu schaf- 

Randbereichen, jeweils eine dem Rakelelement in Lauf- fen, das die dem Stand der Technik anhaftenden Nach- 

richtung der Materialbahn vorgeschaltete Randbe- teile moglichst weitgehend vermeidet und mit dem auf 

feuchtungseinrichtung, mit der eine Flussigkeit auf den einfache und effektive Art und Weise ein qualitativ 

unbeschichteten Randbereich der Materialbahn bezie- hochwertiger Auftrag mit sauberen ungestrichenen 

hungsweise der Auftragwalze gespriiht wird. Die aufge- 55 Randern und einem gieichmaBigen, moglichst schmalen 

spruhte Flussigkeit dient sowohl zur Schmierung des zu Obergang zwischen einem ungestrichenen und einem 

dem Rakelelement laufenden Materialbahn- bezie- gestrichenen Materialbahn- beziehungsweise Auftrags- 

hungsweise Walzenrandbereichs als auch zur Verdun- walzenrandbereich erzielt werden kann. 

nung und ggf. Reinigung von eventuell auf den norma- Diese Aufgabe wird geldst durch ein erfindungsgema- 

lerweise unbeschichteten Streichrand gelangten 60 Bes Auftragwerk mit den Merkmalen des Anspruchs t 

Streichmediumanteilen. Die Spruhflussigkeit wird ge- Dieses Auftragwerk zum direkten oder indirekten 

sammelt, so daB sie nicht in den Kreislauf des Streich- einseitigen oder beidseitigen Auftragen eines flussigen 

mediums gelangt Derartige Auftragwerke weisen tibli- oder pastosen Streichmediums auf eine laufende Mate- 

cherweise auch eine Formatbegrenzungseinrichtung rialbahn, insbesondere aus Papier oder Karton, umfaBt 

zur Einstellung der Formatbreite auf. SchlieBUch sind 65 wenigstens eine Auftrag- oder Gegenwalze, wenigstens 

derartige gattungsgemaBe Auftragwerke in der Regel eine der Auftrag- oder Gegenwalze zugeordnete Do- 

auch mit einer dem Rakelelement in Laufrichtung der siereinrichtung, wenigstens ein in einem Rakelbett gela- 

Materialbahn beziehungsweise der Auftrag- oder Ge- gertes und sich im wesentlichen uber die gesamte Breite 
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der Auftrag- oder Gegenwaize erstreckendes Rakelele- werken gesteigert 

ment zum Vor- oder Fertigdosieren des aufgetragenen GemaB einem vorteilhaften Ausgestaltungsmerkmal 

Streichmediums, sowie wenigstens eine dem Rakelele- der Erfindung ist vorgesehen, daB die Randbelastungs- 

ment zugeordnete Andriickeinrichtung, mit der das Ra- einrichtung im wesentiichen parallel zur Langserstrek- 

kelelement zum Erzielen einer Rakelwirkung und/oder 5 kung des Rakelelements beweglich angeordnet ist Auf 

zur Einstellung eines Langs- und/oder Querprofils mit diese Weise kann die Randbelastungseinrichtung leicht 

einem vorbestimmten Druck an die Auftrag- oder Ge- an die jeweils eingestellte Formatbreite angepaBt wer- 

genwalzeandruckbar ist Des weiteren ist an wenigstens den. 

einem ortlich begrenzten Randbereich des Auftrag- In diesem Zusammenhang hat es sich auch als von 
werks, der einem Randabschnitt der Auftrag- oder Ge- 10 Vorteil erwiesen, daB das erfindungsgemaBe Auftrag- 

genwalze oder der Materialbahn benachbart ist, eine werk wenigstens eine VersteUeinricfatung zum Verstel- 

dem Rakelelement zugeordnete Randbelastungsein- lenderRandbelastungsemrichtunginderzuvorgenann- 

richtung angeordnet mit der das Rakelelement inner- ten, im wesentiichen parallel zur Langserstreckung des 

halb dieses drtiich begrenzten Randbereichs mit einem Rakelelementes verlaufenden Richtung umfaBt Bei der 
gegenuber dem von der Andriickeinrichtung beauf- 15 Verstelleinrichtung kann es sich um eine manuell zu 

schlagbaren Bereich erhohten AnpreBdruck an die Auf- betatigende oder aber motorisch getriebene Einrich- 

trag- oder Gegenwaize oder die Materialbahn anpreB- tung handeln. Des weiteren kann die Verstelleinrichtung 

bar ist Dadurch verbleibt auf der Auftragwalze bezie- an Steuer-, Regel- und/oder Kontrolleinrichtungen an- 

hungsweise der von der Gegenwaize gestutzten Materi- geschlossen und gegebenenfalls auch mit weiteren 
aibahn ein von dem Streichmedium im wesentiichen 20 Komponenten des Auftragwerks gekoppelt sein. 

freier, unbeschichteter Rand Die von der Randbela- In einer bevorzugten Ausfuhrungsform umfaBt das 

stungseinrichtung auf das Rakelelement ubertragenen erfindungsgemaBe Auftragwerk eine dem Rakelele- 

Krafte konnen hierbei iiber die Langserstreckung der ment zugeordnete, an sich bekannte Profiliereinrich- 

Randbelastungseinrichtung gleichmaBig oder ungleich- tung zum Einstellen eines Langs- und/oder Querprofils, 
maBigverteiltsein. 25 wobei jedoch als neues erfindungsgemaBes Merkmal 

Als Rakelelement kann bei dem erfindungsgemaBen die Randbelastungseinrichtung in diese Profiiiereinrich- 

Auftragwerk generell jedes geeignete Rakelelement tung integriert ist. Somit kann die Profiliereinrichtung 

wie etwa eine Rakelklinge oder ein Rollrakel, verwen- zusatzlich die oben beschriebenen Funktionen der 

det werden. Als besonders geeignet haben sich jedoch Randbelastungseinrichtung ubernehmen und die damit 
profilierte Rakelstabe erwiesen, die einen kantenlosen 30 verbundenen Vorteile erzielen. UmfaBt die Profilierein- 

Obergangzu einem glatten Rakelstabbereich auBerhalb richtung zum Beispiel eine Vielzahl von uber die Ma- 

der Bahnbreite besitzen, wie sie in der Deutschen Pa- schinenbreite verteilten Stellgliedern, so ist vorgesehen, 

tentanmeldung 195 15754.0 der Anmelderin bean- daB diejenigen Stellglieder, die sich in dem ortlich be- 

sprucht sind grenzten Randbereich des Auftragwerks befinden, der 

Die Randbeiastungseinrichtung des erfindungsgema- 35 einem Randabschnitt der Auftrag- oder Gegenwaize 

Ben Auftragwerks, die ausschlieBIich auf einen den Sei- bzw. der Materialbahn benachbart ist, einen gegenuber 

tenrandern der Auftrag- oder Gegenwaize beziehungs- den ubrigen stellgliedern hoheren AnpreBdruck auf das 

weise der Materialbahn zugeordneten Randbereich des Rakelelement ausuben und somit die Funktion einer 

Rakelelements direkt oder indirekt einwirkt und vor- Randbelastungseinrichtung ubernehmen. Die fur die 

zugsweise unabhangig von der zur Einstellung eines 40 Profilierung und die Randbelastung erforderlichen 

Quer- und/oder Langsprofils verwendeten Andriickein- Stellbewegungen der Stellglieder konnen sich hierbei 

richtung arbeitet gestattet auf einfache und effektive im Sinne der Erfindung durchaus uberlagern. 

Weise die Herstellung von sauberen ungestrichenen In einer anderen bevorzugten Ausfuhrungsform der 

Randern und einem gleichmaBigen Obergang zwischen Erfindung ist hingegen vorgesehen, daB die Randbela- 

einem ungestrichenen und einem gestrichenen Materi- 45 stungseinrichtung wenigstens ein Randbelastungsele- 

albahnbeziehungsweise Gegenwalzenrandabschnitt ment umfaBt das von der dem Rakelelement zugeord- 

Oberraschenderweise hat es sich herausgestellt, daB neten Andruckeinrichtung unabhangig ist Die An- 

sich der Obergang zwischen dem ungestrichenen Rand druckeinrichtung und das wenigstens eine Randbela- 

und dem gestrichenen Randabschnitt der Materialbahn stungselement lassen sich also jeweils separat bejtatigen, 

in optimaler Weise als saubere, gerade Linie in Laufrich- 50 was in manchen Anwendungsfallen von Vorteil ist 

tung der Materialbahn zeigt Infolge der Bereitstellung Ein jeweiliges Randbelastungselement greift vor- 

der Randbelastungseinrichtung ubernimmt das Rakel- zugsweise direkt oder indirekt an einem seitlichen 

element hierbei vorteilhafterweise zusatzhch die Funk- Randbereich des Rakelbetts und/oder des Rakelele- 

tionen der ursprunglich erforderlichen Randschaber, so ments an, der einem Seitenrand der Auftrag- oder Ge- 

daB diese aufwendige und wartungsintensive Einrich- 55 genwalze oder der Materialbahn gegeniiberliegt Dies 

tung vollstandig entfallen kann. Dadurch wird der Auf- gewahrleistet eine exakte Obertragung und eine effekti- 

bau des Auftragwerks wesentlich vereinfacht Das mit ve Einstellbarkeit des auf das Rakelelement zum Zwek- 

der Randbeiastungseinrichtung kombinierte Rakelele- ke der Randbelastung einwirkenden AnpreBdrucks. Ein 

ment arbeitet zudem gegenuber konventionellen Bahn- indirekter Angriff des Randbelastungselements an dem 

randschabereinrichtungen sehr verschleiBarm, was sich go Rakelbett iiegt zum Beispiel dann vor, wenn zwischen 

wiederum positiv auf den erforderlichen Wartungsauf- dem Rakelbett und dem Randbelastungselement wenig- 

wand sowie die Betriebskosten des erfmdungsgemaBen stens ein weiteres Bauteil, etwa ein spezieiles Profil, 

Auftragwerks auswirkt Die Randbelastungseinrichtung BCupplungsteil oder dergleichen, angeordnet ist, das zur 

ist konstmktiv relativ einfach auszulegen und leicht in Obertragung der von dem Randbelastungselement aus- 

ubliche Auftragwerkkonstruktionen zu integrieren be- 65 gehenden AnpreBkrafte auf das Rakelbett dient 

ziehungsweise an diese anzupassen. Die Effektivitat und Ein einzelnes Randbelastungselement ist vorzugswei- 

Wirtschaftlichkeit des erfindungsgemaBen Auftrag- se, wie bereits oben im Zusammenhang mit der wahl- 

werks wird damit gegenflber konventionellen Auftrag- weise vorgesehenen Profiliereinrichtung angedeutet als 
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ein Stellglied ausgestaltet, insbesondere als ein mechani- 
sches, hydraulisches, pneumatisches, elektrisches oder 
elektromagnetisches Stellgiied und dergleichen mehr, 
sowie Kombinationen daraus. Als Stellglieder konnen 
deranach zura Beispiel Spindelhubelemente, Druckluft- 
schlauche, Pneumatikzylinder, Hydraulikzylindern, 
Elektroservos usw. Anwendung finden. 

GemaS einem weiteren vorteilhaften Ausgestaltungs- 
merkmal der Erfindung umfaSt die Randbelastungsein- 
richtung wenigstens eine Einstelleinrichtung zum Ein- 
stellen der auf das Rakeleleraent wirkenden Randbela- 
stung umf aBt Bei der Einstelleinrichtung handelt es sich 
beispielsweise urn eine geeignete Kontrolleinrichtung, 
mit der die GroBe der von der Randbelastungseinrich- 
tung ausgehenden und auf das Rakelelement einwirken- 
den AnpreBkrafte eingestellt und/oder reguliert wer- 
den. Diese Kontrolleinrichtung kann durchaus in die 
Steuer-, Regel- und/oder Kontrolleinrichtung einer 
wahlweise vorgesehenen Profiliereinrichtung integriert 
sein. 

Die Dosiereinrichtung des erfindungsgemaBen Auf- 
tragwerks umf aBt in einer weiteren Ausfuhrungsvarian- 
te wenigstens eine Streichrandbegrenzungseinrichtung. 
Als StreicJhurandbegrenzungseinrichtung eignen sich be- 
sonders mindestens zwei Formatschieber, die in einer 
parallel zur Langserstreckung des Rakelelementes ver- 
Iaufenden Richtung verstellbar sind, so daB die Strich- 
breite in Abhangigkeit von der jeweiligen Material- 
bahn- oder Gegenwalzenbreite Ieicht eingestellt wer- 
den kann. 

Da die Streichrandbegrenzungseinrichtung gleichzei- 
tig mit der Strichbreite auch die jeweiligen Randbreiten 
vorgibt, hat es sich als besonders giinstig und zweckma- 
Big erwiesen, daB die Randbelastungseinrichtung mit 
der Streichrandbegrenzungseinrichtung gekoppelt und 
zusammen mit dieser in einer parallel zur Langserstrek- 
kung des Rakelelements verlaufenden Richtung ver- 
schiebbar ist 

Vorzugsweise besitzt die Randbelastungseinrichtung 
bezogen auf die Langserstreckung des Rakelelements 
im wesentlichen die gleiche Lange wie die Streichrand- 
begrenzungseinrichtung bzw. die oben genannten For- 
matschieber. 

Bei bestimmten Anwendungsf alien hat es sich indes 
als giinstiger herausgestellt, daB die Randbelastungsein- 
richtung bezogen auf die Langserstreckung des Rakel- 
elements kurzer als die Streichrandbegrenzungseinrich- 
tung ausgebildet ist. 

SchlieBlich hat sich jedoch auch eine Variante be- 
wahrt, bei der die Randbelastungseinrichtung bezogen 
auf die Langserstreckung des Rakelelements langer als 
die Streichrandbegrenzungseinrichtung ausgebildet ist 
und demnach teilweise iiber den Streichrand ragt Auf 
diese Weise kann mittels der Randbelastungseinrich- 
tung besonders der Obergang zwischen einem gestri- 
chenen und ungestrichenen Randbereich der Gegen- 
walze beziehungsweise der Materialbahn manipuliert 
werden. 

Bevorzugte Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung mit 
zusatzlichen Ausgestaltsdetails und weiteren Vorteilen 
sind nachfolgend unter Bezugnahme auf die beigef ugten 
Zeichnungen naher beschrieben und erlautert Es zeigt: 

Fig. 1 eine schematische Querschnittsansicht einer 
bevorzugten Ausfuhrungsform des erfindungsgemaBen 
Auftragwerks im Bereich der Dosier- und Rakeleinrich- 
tung, und 

Fig. 2 eine schematische Draufsicht auf einen Rand- 
bereich des erfindungsgemaBen Auftragwerks. 
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In der nachfolgenden Beschreibung und in den Figu- 
ren werden zur Vermeidung von Wiederholungen glei- 
che Bauteile und Komponenten auch mit gleichen Be- 
zugszeichen gekennzeichnet, sofern keine weitere Dif- 
5 f erenzierung erforderlich ist 

Der Fig. 1 ist in einer schematischen Querschnittsan- 
sicht ein bevorzugtes Ausfuhrungsbeispiel eines erfin- 
dungsgemaBen Auftragwerks zum Auftragen eines flUs- 
sigen oder pastosen Streichmediums 2 auf eine laufende 

io Materialbahn, insbesondere aus Papier oder Karton, im 
Bereich der Dosiereinrichtung zu entnehmen. Dieses im 
vorliegenden Fall zur Durchfuhrung einer sogenannten 
indirekten Auftragsart ausgelegte Auftragwerk umfaSt 
eine Auftragwalze 4, deren Drehrichtung in der Figur 

is durch einen Pfeil angedeutet ist Die Dosiereinrichtung 
des Auftragwerks Uegt der Auftragwalze 4 gegeniiber 
und erstreckt sich im wesentlichen quer iiber die ge- 
samte Maschinenbreite. Der Dosiereinrichtung ist in 
Laufrichtung der Auftragwalze 4 eine sich iiber die ge- 

20 samte Maschinenbreite erstreckende Rakeleinrichtung 
nachgeschaltet mit der uberschussiges aufgetragenes 
Streichmedium 2 auf ein geeignetes Prof il abrakelt wird 
Auf diese Rakeleinrichtung wird nachfolgend noch de- 
taillierter eingegangen werden. Bei der indirekten Auf- 

25 tragsart wird das fliissige oder pastose Mediums 2 zu- 
erst auf die Oberflache 4A der Auftragswalze 4 aufge- 
tragen und anschlieBend in bekannter Weise von der 
Oberflache 4A der Auftragswalze 4 in einem Walzen- 
spalt auf die laufende Materialbahn ubertragen, die in 

30 der Figur nicht dargestellt ist 

Die Dosiereinrichtung umfaBt einen zwischen einer 
Vorderwand 6 und einer Riickwand 8 gebildeten Zu- 
fuhrspalt 10, durch den das aufzutragende, unter Druck 
stehende flussige oder pastose Streichmedium 2 einer 

35 Auftragskammer zugefiihrt wird. Des weiteren ist die 
Dosiereinrichtung mit einer Streichrandbegrenzungs- 
einrichtung ausgestaltet welche zwei Formatschieber 
12 umfaBt die zwischen der Vorderwand 6 und der 
Riickwand B angeordnet sind, den Zufuhrspalt 10 an 

40 dessen beiden Seitenrandern abdichtend verschliefien 
und somit eine bestimmte Strichbreite auf der rotieren- 
den Auftragwalze 4 vorgeben. Die Formatschieber 12 
besitzen eine der Querschnittsform des Zufuhrspalts 10 
angepaBte Querschnittgestaltung und sind in einer par- 

45 allel zur Langserstreckung des Zufuhrspalts 10 zur Ein- 
stellung einer gewiinschten Strichbreite im Zufuhrspalt 
10 verstellbar. 

Die neben der Dosiereinrichtung und der Rakelein- 
richtung zum Auftragswerk gehorenden Komponenten, 

so wie etwa eine an dem oberen Ende der Vorderwand 6 
vorgesehene Stauleiste, die zusammen mit der Rakel- 
einrichtung und der Walzenoberflache 4A die Auftrags- 
kammer begrenzt sind in den Zeichnungen aus Griin- 
den der besseren Cbersicht nicht dargestellt 

55 Die Rakeleinrichtung umfaBt eine Rakelbetthalte- 
rung 14 und ein Rakelbett 16 mit einer darin aufgenom- 
menen Rollrakel 18. Die Rollrakel 18, die vorzugsweise 
die in der Deutschen Patentanmeldung 195 15754.0 der 
Anmelderin beanspruchten Merkmale aufweist er- 

eo streckt sich im wesentlichen iiber die gesamte Breite der 
Auftragswalze 4 und ist in einer rinnenartigen Rollra- 
kel-Lagerungsoffnung 16B des Rakelbettes 16 um ihre 
Langsachse drehbar gelagert. Dem Rollrakel 18 ist eine 
Andriickeinrichtung zugeordnet mit der die Rollrakel 

es 18 zum Erzielen einer Rakelwirkung und zur Einstellung 
eines gewiinschten Langs- und/oder Querprofils mit ei- 
nem vorbestimmten Druck an die Auftragwalze 4 an- 
druckbar ist Als Andruckeinrichtung dient im vorlie- 
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genden Fall ein sich im wesentlichen iiber die gesamte 
Maschinenbreite erstreckender Andruckschlauch 20, 
der in der Rakelbetthalterung 14 angeordnet ist Die 
Andruckkraft des Andruckschlauchs 20 ist durch eine 
geeignete, in die Rakelbetthalterung 14 integrierte Ver- 
stelleinrichtung 22, 24 einstellbar, die auch der zonen- 
weisen Feineinstellung der Andruckkraft und Winkel- 
position des Rakelbettes 16 mit der darin aufgenomme- 
nen Roilrakel 18 beziiglich der Oberflache 4A der Auf- 



einen einzelnen Randbeiastungsschlauch 28 Bezug ge- 
nommenwerden. 

Wie in der Fig. 1 skizziert, Iiegt der Randbeiastungs- 
schlauch 28 einem Abschnitt 16C des Rakelbetts 16 ge- 
geniiber. Bei Aktivierung des Randbelastungsschlauchs 
28 ubt dieser demnach unabhangig von dera Andruck- 
schlauch 20 einen AnpreBdruck auf den Abschnitt 16C 
des Rakelbettes 16 aus, wobei die Wirkungslinie der 
Andruckkraft in Richtung des in der Figur an dem Rand- 



tragswaize 4 dient Die Betatigung der Verstelleinrich- io belastungsschlauch 28 angezeichneten Pfeils und dem- 
tung 22, 24 kann manuell oder iiber autoraatische Stell- nach in einem seitlichen Abstand zum AuBendurchmes- 
gHeder, wie z. B. Stellmotoren erfolgen. Die Wirkungs- ser der Roilrakel 18 verlauft Somit ergibt sich ein auf 
richtung der Andruckkraft ist in der Kg. 1 durch einen das Rakelbett 16 wirkendes Drehmoment um die 
bei dem Andruckschlauch 20 eingezeichneten Pfeil ge- Schwenkachse 26, welches die Roilrakel 18 in bezug auf 
kennzeichnet Die Andruckkraft verlauft demnach 15 die Walzenoberflache 4A im wesentlichen radial auf die- 
durch die Mittelachse der Roilrakel 18 und wirkt zur se zu bewegt und im Bereich des Randbelastungs- 
Walzenoberflache4Ahin, schlauchs 28 mit einem gegeniiber dem von dem An- 

Das Rakelbett 16 besitzt einen integral ausgestalteten druckschlauch 20 beaufschlagten Bereich erhohten An- 
Gelenkabschnitt 16A, der in einen einstuckig mit der preBdruck an die Auftragwaize 4 anpreBt Dies bewirkt, 
Rakelbetthalterung 14 ausgebildeten Geienkabschnitt 20 daB im Bereich des Randbelastungsschlauchs 28 auf der 
14A eingreift An den beiden Anlageflachenpaarungen Auftragwaize 4 ein von dem Streichmedium 2 im we- 
sentlichen freier, unbeschichteter Rand verbleibt 

Den RandbelastungsschlSuchen 28 der Randbela- 
stungseinrichtung ist wenigstens eine Einstelleinrich- 
25 tung zum Einstellen der auf die Roilrakel 18 wirkenden 
erhohten Andruckkraft zugeordnet Diese Einstellein- 
richtung kann zum Beispiei ahnlich der dem Andruck- 
schlauch 20 zugeordneten Verstelleinrichtung 22, 24 
ausgebildet sein. Die Einstelleinrichtung ist in den 
30 Zeichnungen der Obersichtlichkeit halber nicht darge- 
stellt. 



zwischen den Gelenkabschnitten 14A und 16A sind die 
AuBenquerschnittskonturen der Gelenkabschnitte 14A 
und 16A jeweils kreisbogenformig gestaltet und bilden 
ein Gelenk, dessen Gelenk- bzw. Schwenkachse 26 par- 
allel zur Langsachse der Roilrakel 18 verlauft. 

Bei dem Ausfiihrungsbeispiel gemaB Fig. 1 ist das Ra- 
kelbett 1 mit der darin aufgenommenen Roilrakel 18 in 
"schleppender" Anordnung gelagert, da die Schwenk- 
achse 26 des durch die Gelenkabschnitte 14A, 16A gebil- 
deten Gelenks beziiglich der Drehrichtung der Auf- 
tragswalze 4 auf der Zulaufseite der Auftragswalze 4 im 
Abstand vor der Roilrakel 18 liegt. Die Schwenkachse 
26 ist dabei relativ nahe an der Oberflache 4A der Auf- 
tragswalze 4 angeordnet So fuhren kieinere Schwenk- 
bewegungen des Rakelbettes 16 um die Schwenkachse 
26 zu im wesentlichen radialen Zustellbewegungen in 
bezug auf die Walzenoberflache 4A. Beim Wechsel des 
Rakelbettes 16, z. B. um ein Austauschrakelbett mit ei- 



In der Fig, 2, die eine schematische und gegeniiber 
der Darstellungsweise nach Fig. 1 stark vereinfachte 
Draufsicht auf einen Randbereich des Auftragwerks 
35 von Fig. 1 zeigt, sind weitere Einzelheiten des erfin- 
dungsgemaBen Auftragwerks und seiner Randbela- 
stungseinrichtung 28, 30 zu erkennbar. Der sich an dem 
anderen Seitenende der Auftragwaize 4 befindende, 
nicht gezeigte Randbereich des Auftragwerks ist analog 



ner im Durchmesser veranderten Roilrakel 18 einzuset- 40 zu dem skizzierten Randbereich ausgebildet, so daB die 



zen, wird das Rakelbett 16 um die Schwenkachse 26 des 
Gelenks in der Figur nach links verschwenkt, bis sich 
der Geienkabschnitt 16A des Rakelbettes 16 aus dem 
Geienkabschnitt 14A der Rakelbetthalterung 14 heraus- 
nehmen laBt Die Montage bzw, Demontage des Rakel- 
bettes 16 mitsamt Roilrakel 18 erfordert dabei kein 
Festziehen oder Losen von Klemm- oder anderen Befe- 
stigungselementen. 
Das Auftragwerk besitzt des weiteren eine der Roll- 



nachfolgenden Erlauterungen entsprechend darauf zu- 
treffen. Die Breite der Auftragwaize 4 ist mit dem Be- 
zugszeichen BWgekennzeichnet 

Die Laufrichtung der Auftragwaize 4 ist wiederum 
durch einen Pfeil angedeutet Der mit dem Streichmedi- 
um 2 beschichtete Bereich der Auftragwaize 4 ist schraf- 
fiert dargestellt In der Fig. 2 ist der Randbelastungs- 
schlauchs 28 in eine Ebene seitlich neben die Roilrakel 
18 geklappt, so daB die Anordnung des Randbelastungs- 



rakel 18 zugeordnete Randbelastungseinrichtung, die 50 schlauchs 28 in Bezug auf die Langserstreckung der 
jeweils an einem solchen ortlich begrenzten Randbe- Roilrakel 18 besser zu erkennen ist. Wie aus der Zeich- 
reich des Auftragwerks angeordnet ist, der an einen nung ersichtlich, besitzt der Randbeiastungsschlauch 28 
jeweiligen Seitenrandabschnitt der Auftragwaize 4 an- bezogen auf die Langserstreckung der Roilrakel 18 et- 
grenzt Die Randbelastungseinrichtung umfaBt im vor- wa die gleiche Lange wie der Formatschieber 12. Der 
liegenden Beispiei zwei im Vergleich zur Roilrakel 18 55 mit seiner Druckschlauchhalterung 30 im wesentlichen 
kurze_ Randbelastungsschlauche 28, d, h. Druckschiau- parallel zur Langserstreckung der Roilrakel 18 bewegli- 

che Randbeiastungsschlauch 28 ist im vorliegenden 
Ausfuhrungsbeispiel mit dem Formatschieber 12 gekop- 
pelt und zusammen mit diesem in der zuvor genannten 
60 Art und Weise verschiebbar, so daB gleichzeitig mit ei- 
ner Einstellung der Strichbreite Bs durch den Format- 
schieber 12 auch die Randbelastungseinrichtung 28 ent- 
sprechend mitverstellt wird Die verschiebbare Anord- 
nung des Randbeiastungsschlauch 28 ist in der Zeich- 
Position der Randbelastungsschlauche 28 an die jeweils 65 nung durch einen Doppelpfeil angedeutet Zur Durch- 
eingestellte Strichbreite anpaBbar ist Da die Wirkungs- fuhrung der Versteilbewegung ist eine geeignete manu- 
weisen der beiden Randbelastungsschlauche 28 gleich ell zu betatigende oder automatische Verstelleinrich- 
sind, wird fur die nachfolgende Beschreibung nur auf tung vorgesehen. Eine automatische Verstelleinrichtung 



che, die jeweils an einer sich an der Rakelbetthalterung 
14 abstiitzenden Druckschlauchhalterung 30 f ixiert sind 
und sich bezogen auf die Langserstreckung der Roilra- 
kel 18 lediglich iiber einen Randbereich der Auftragwai- 
ze 4 und der Roilrakel 18 erstrecken. Die Randbela- 
stungsschlauche 28 sind mit ihren Druckschlauchhalte- 
rungen 30 im wesentlichen parallel zur Langserstrek- 
kung der Roilrakel 18 beweglich, so daB die jeweilige 
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ist vorzugsweise an eine zugehSrige Steuer-, Regel- 
und/oder Kontrolieinrichtung des Auftragwerks ange- 
schlossen. Der durch die Wirkung des Randbelastungs- 
schlauchs 28 auf der Auftragwalze 4 freibleibende, un- 
beschichtete Rand ist mit dem Bezugszeichen Br ge- 
kennzeichnet Des weiteren ist in der Zeichnung die 
Breite der indirekt zu beschichteten Materialbahn durch 
eine uber die Auftragwalze 4 gezogene gestrichelte Li- 
nie und das Bezugszeichen Bm angedeutet 

Bezogen auf die Laufrichtung der Auftragwalze 4 ist 
vor der Rollrakel 18 eine einem jeweiligen Seitenrand 
der Auftragwalze 4 zugeordnete Randbefeuchtungsein- 
richtung 32, zum Beispiel eine oder mehrere Spruhdii- 
sen, vorgesehen, mit der eine Schmier- und/oder Kiihl- 
fliissigkeit 34 auf den Randbereich der Auftragwalze 4 
aufgebracht wird. Die Breite des Spruhbereichs ist mit 
dem Bezugszeichen Bj gekennzeichnet In der Figur ist 
erkennbar, daB der Spruhbereich Bj im vorliegenden 
Fall geringfiigig mit der eingestellten Strichbreite Bs 
Qberlappt 

Die Erf indung ist nicht auf die obigen Ausfiihrungs- 
beispiele, die lediglich der allgemeinen Erlauterung des 
Grundgedankens der Erfindung dienen, beschrankt Im 
Rahmen des Schutzumfangs kann das erfindungsgema- 
8e Auftragwerk vielmehr auch andere als die oben be- 
schriebenen Ausgestaltungsformen annehmen. Das 
Auftragwerk kann hierbei insbesondere Merkmale auf- 
weisen, die eine Kombination aus den jeweiligen Einzel- 
merkmalen der Anspriiche darsteilen. Des weiteren ist 
es nicht zwingend erforderlich, daB das erfindungsge- 
maBe Auftragwerk alle der in dem obigen Ausfuhrungs- 
beispiel enthaltenen Komponenten umfaBt Anstelle der 
beschriebenen Roilrakel sind grundsatzlich auch andere 
geeignete Rakelelemente, wie etwa Rakelklingen oder 
dergleichen einsetzbar. Falls das Auftragwerk eine dem 
Rakelelement zugeordnete Profiliereinrichtung zum 
Einstellen eines Langs- und/oder Querprofils umfaBt, ist 
die Randbelastungseinrichtung in wenigstens einer Aus- 
gestaltungsform der Erfindung auch in diese Profilier- 
einrichtung integrierbar. Zudem konnen die oben ge- 
nannten Randbelastungsschlauche der Randbelastungs- 
einrichtung bezogen auf die Langserstreckung des Ra- 
kelelements kiirzer oder langer als die Formatschieber 
ausgebildet sein, um auf diese Weise durch ihren erhoh- 
ten, auf das Rakelelement einwirkenden AnpreBdruck 
den Obergangsbereich zwischen einem gestrichenen 
und ungestrichenen Randabschnitt der Auftragwalze 
oder der Materialbahn zu manipulieren. Anstelle der 
besagten Randbelastungsschlauche sind uberdies ande- 
re Randbelastungselemente verwendbar, so zum Bei- 
spiel pneumatische, hydraulische, elektrische oder elek- 
tromagnetische Stellglieder und dergleichen mehr. 
SchlieBlich ist es in einer alternativen Ausfuhrungsvari- 
ante der Erfindung auch vorgesehen, daB die Randbela- 
stungseinrichtung abhangig von der dem Rakelelement 
zugeordneten Andruckeinrichtung arbeitet 

Bezugszeichen in den Patentanspruchen, der Be- 
schreibung und den Zeichnungen dienen lediglich dem 
besseren Verstandnis der Erfindung und sollen den 
Schutzumfang nicht einschranken. 

Bezugszeichenliste 

2Streichmedium 
4 Auftragwalze 
4A Oberflache von 4 
6 Vorderwand von 10 
8 Riickwand von 10 



10 Zufuhrspalt 

12 Formatschieber 

14 Rakelbetthalterung 

14A Gelenkabschnitt von 14 
5 16Rakelbett 

16A Gelenkabschnitt von 16 

16B rinnenartige Rollrakel-Lagerungsdffnung von 16 

16CAbschnittvon 16 

18 Rollrakel 
io 20Andruckschlauch 

22 Verstelleinrichtung fur 20 

24 Verstelleinrichtung fur 20 

26 Gelenk- bzw. Schwenkachse 

28 Randbelastungsschlauche 
15 30 Druckschlauchhalterung 

32 Randbefeuchtungseinrichtung 

34 Schmier- und/oder Kiihlflussigkeit 

Bj Breite des Spruhbereichs von 32 

Bm Breite der Materialbahn 
20 Br Breite des unbeschichteten Randes 

Bs Strichbreite 

Bw Breite der Auftragwalze 4 

Patentanspriiche 

25 

1. Auftragwerk zum direkten oder indirekten ein- 
seitigen oder beidseitigen Auftragen eines fliissigen 
oder pastosen Streichmediums (2) auf eine lauf ende 
Materialbahn, insbesondere aus Papier oder Kar- 

30 ton, umfassend 

— wenigstens eine Auftrag- oder Gegenwalze 
(4), 

— wenigstens eine der Auftrag- oder Gegen- 
walze (4) zugeordnete Dosiereinrichtung (10), 

35 — wenigstens ein in einem Rakelbett (16) gela- 

gertes und sich im wesentlichen uber die ge- 
samte Breite der Auftrag- oder Gegenwalze 
(4) erstreckendes Rakelelement (18) zum Vor- 
oder Fertigdosieren des aufgetragenen 

40 Streichmediums (2), sowie 

— wenigstens eine dem Rakelelement (18) zu- 
geordnete Andruckeinrichtung (20), mit der 
das Rakelelement (18) zum Erzielen einer Ra- 
kelwirkung mit einem vorbestimmten Druck 

45 an die Auftrag- oder Gegenwalze (4) andruck- 

bar ist, dadurch gekennzeichnet, dafi an we- 
nigstens einem ortlich begrenzten Randbe- 
reich des Auftragwerks, der einem Randab- 
schnitt der Auftrag- (4) oder Gegenwalze oder 
so der Materialbahn benachbart ist, eine dem Ra- 

kelelement (18) zugeordnete Randbelastungs- 
einrichtung (28, 30) angeordnet ist, mit der das 
Rakelelement (18) innerhaib dieses ortlich be- 
grenzten Randbereichs mit einem gegeniiber 
55 dem von der Andruckeinrichtung (20) beauf- 

schlagbaren Bereich erhohten AnpreBdruck 
an die Auftrag- (4) oder Gegenwalze oder die 
Materialbahn anpreBbar ist, so daB auf der 
Auftragwalze (4) beziehungsweise der von der 
Gegenwalze gestiitzten Materialbahn ein von 
dem Streichmedium (2) im wesentlichen freier, 
unbeschichteter Rand (Br) verbleibt 

2. Auftragwerk nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Randbelastungseinrichtung (28, 
30) im wesentlichen parallel zur Langserstreckung 
des Rakelelementes (18) beweglich angeordnet ist 

3. Auftragwerk nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB dieses wenigstens eine Verstellein- 
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richtung zum Verstellen der Randbeiasiungsein- 

richtung (28, 30) in einer wesentlichen parallel zur Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 

Langserstreckung des Rakelelementes (18) verlau- 

f enden Richtung umf aBt 

4. Auftragwerk nach einem der oder mehreren der 5 
vorhergenannten Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet daB das Auftragwerk eine dem Rakelele- 
ment (18) zugeordnete Profiliereinrichtung zum 
Einstellen eines Langsund/oder Querprofils umf aBt 
und die Randbelastungseinrichtung (28, 30) in diese 10 
Profiliereinrichtung integriert ist 

5. Auftragwerk nach einem der oder mehreren der 
vorhergenannten Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Randbelastungseinrichtung (28, 
30) wenigstens ein Randbelastungselement (28) 15 
umf aBt, das von der dem Rakelelement (18) zuge- 
ordneten Andruckeinrichtung (20) unabhangig ist 

6. Auftragwerk nach Anspruch 4 oder 5, dadurch 
gekennzeichnet daB das Randbelastungselement 
(28) direkt oder indirekt an einem seitlichen Rand- 20 
bereich des Rakelbetts (16) und/oder des Rakelele- 
ments (18) angreift der einem Seitenrand der Auf- 
trag- (4) oder Gegenwalze oder der Materialbahn 
gegenuberliegt 

7. Auftragwerk nach einem der Anspruche 4 bis 6, 25 
dadurch gekennzeichnet, daB das Randbelastungs- 
element ein Stellgiied (28) ist. 

8. Auftragwerk nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Stellgiied ein mechanisches, hy- 
draulisches, pneumatisches (28), elektrisches oder 30 
elektromagnetisches Stellgiied ist 

9. Auftragwerk nach einem oder mehreren der vor- 
hergenannten Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Randbelastungseinrichtung (28, 30) wenig- 
stens eine Einstelleinrichtung zum Einstellen der 35 
auf das Rakelelement (18) wirkenden Randbela- 
stung umf aBt. 

10. Auftragwerk nach einem oder mehreren der 
vorhergenannten Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Dosiereinrichtung wenigstens ei- 40 
ne Streichrandbegrenzungseinrichtung (12) um- 
faBt 

11. Auftragwerk nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Randbelastungseinrichtung 
(28, 30) mit der Streichrandbegrenzungseinrichtung 45 
(12) gekoppelt und zusammen mit dieser verschieb- 
barist 

12. Auftragwerk nach einem oder mehreren der 
vorhergenannten Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Randbelastungseinrichtung (28, 50 
30) bezogen auf die Langserstreckung des Rakel- 
elements (18) im wesentlichen die gleiche Lange 
wie die Streichrandbegrenzungseinrichtung (12) 
besitzt 

13. Auftragwerk nach einem oder mehreren der 55 
vorhergenannten Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Randbelastungseinrichtung (28, 
30) bezogen auf die Langserstreckung des Rakel- 
elements (18) kurzer als die Streichrandbegren- 
zungs ein richtung (12) ausgebildet ist eo 

14. Auftragwerk nach einem oder mehreren der 
vorhergenannten Anspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Randbelastungseinrichtung (28, 
30) bezogen auf die Langserstreckung des Rakel- 
elements (18) langer als die Streichrandbegren- 65 
zungseinrichtung (12) ausgebildet ist 
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